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(57) Abstract 

A spherical packing element (1) made of plastic for 
mass and heat transfer columns has a lattice work casing 
composed of parallel round bars (6, 7) and lattice bars (8, 
9) disposed as meridians. A round bar (4, 5) corresponds 
to the diameter of the sphere. In order to make the pack- 
ing element (1) suitable for, and adaptable to, a variety of 
operating conditions, the packing element (1) consists of 
two hemispheres (2, 3) mutually connected byball ele- 
ments or similar. A second lattice work packing element 
of smaller diameter can be advantageously inserted in the 
packing element (1), which can be readily assembled, in 
order to increase the transfer surface. 

(57) Zusammenf assung 

Beschrieben ist ein kugelformiger Ffillkdrper (I) aus 
Kunststoff fQr Stoff- und Warmeaustauschkolonnen, des- 
sen Mantel aus parailelen Ringstaben (6, 7) und meridian- 
artig verlaufenden Gitterstaben (8, 9) gitterwerkartig auf- 

gebaut ist, wobei ein Ringstab (4, 5) dem Kugeldurchmesser entspricht Um den Fullkorper (1) fur verschiedene Betriebs- 
bedingungen geeignet und anpaBbar zu machen, besteht der FQllkorper (1) aus zwei Halbkugeln (2, 3), die durch Kugelele- 
mente od. dgl. miteinander verbunden sind. In vorteilhafter Weise kann in den zusammenfQgbar ausgebildeten Fflllkdrper 
(I) ein weiterer gitterwerkartiger Fullkorper kleineren Durchmessers eingelegt werden, um die Austauschflache zu erhd- 
hen. 
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Kugelformiger Fullkorper aus Kunststoff fur Stoff - 
und Warmeaustauschkolonnen 

Die Erfindung betrifft einen kugelformigen Fullkorper 
aus Kunststoff flir Stoff- und Warmeaustauschkolonnen, 
dessen Mantel aus parallelen Ringstaben und meridian- 
artig verlaufenden Gitterstaben gitterwerkartig auf- 
5 gebaut ist, wobei ein Ringstab dem Kugeldurchmesser 
entspricht. 

FtillkSrper der gattungsgemaBen Art dienen zum Fiillen 
von Stoff und/oder Warmeaustauschkolonnen, Gaswasch- 

10 turmen, zur Bildung von Trockenkdrpern u. dgl. Sie bil- 
den eine Flache fur einen Stoff austausch oder einen 
Warmeiibergang . Die Fullkorper sollen eine moglichst 
groBe Ober flache bilden, andererseits aber einen sol- 
chen Aufbau haben, daB der Druckverlust moglichst ge- 

15 ring ist. Hierftir haben sich die gitterwerkartig auf- 
gebauten kugelformigen Fullkorper aus Kunststoff als 
besonders geeignet erwiesen. Die in den Kolonnen u. dgl. 
von den Ftillkorpern gebildete Austauschf l&che wird 
jedoch ira wesentlichen durch die Schtittdichte begrenzt. 

20 Ftir eine weitere Erhohung der Austauschf l&che ist es 

auch bekannt, an die RingstSbe in das Kugelinnere wei- 
sende stabformige Nasen anzuformen. Derartige kugelfor- 
mige Ftillkorper sind in der Regel in sehr aufwendiger 
Weise aus Kunststoff gespritzt. 

25 

Demgegeniiber liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde 
einen kugelformigen Fullkorper der gattungsgemaBen 
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Art derart auszubilden, daB die Fullkorper fur ver- 
schiedene Betriebsbedingungen geeignet und anpaBbar 
sind. 

5 Diese Aufgabe wird gemaB der Erfindung dadurch gelost, 
daB der Fullkorper aus zwei Halbkugeln besteht, die 
durch Kupplungselemente o. dgl. miteinander verbunden 
sind. Diese Ausbildung hat den wesentlichen Vorteil, 
dafi in den zusammenfdgbar ausgebildeten f gitterwerk- 

10 artigen FtillkQrper ein weiterer gitterwerkartiger 
Fullkorper kleineren Durchmessers eingelegt werden 
kann. Hierdurch wird die Austauschf lache wesentlich 
erhoht. Weiterhin ist auch die Fertigung der beiden 
gitterwerkartigen Halbkugeln aus Kunststof f durch 

15 Spritzen wesentlich einfacher, als bei einem kugel- 
foriaigen Fullkorper. 

Vorzugsweise ist jede Halbkugel mit einem dem Kugel- 
durchmesser entsprechenden Ringstab versehen, an de- 

20 nen die Kupplungselemente angeordnet sind. Jede Halb- 
kugel besitzt also zwei aquatoriale Rings tabe f die 
zur Kupplung der- beiden Halbkugeln gegeneinanderge- 
legt und mittels der Kupplungselemente miteinander 
verbunden werden. Eine besonders einfache Fertigung 

25 beim Spritzen aus Kunststoff laBt sich dadurch er- 
zielen, dafi die dem Kugeldurchmesser entsprechenden 
Ringstabe der beiden Halbkugeln durch einen flachen 
elastischen Steg aus Kunststoff verbunden sind und 
auf der gegeniiberliegenden Seite Kupplungselemente 

30 angeordnet sind. Der f lache elastische Steg dient 
gewissermaBen als Scharnier fur das Umklappen der 
beiden Halbkugeln, wobei eine genaue Anlageder 
beiden aquatorialen Ringstabe sichergestellt ist f 
So daB die Kupplungselemente ineinander eingreifen 

35 konnen. 



ZweckmaBig sind die Ringstabe, deren Durchmesser 
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kleiner als der Kugeldurchmesser ist, mit in das Kugel- 
innere veisenden stabfonnigen Nasen versehen. Diese sind 
derart auszubilden, daB sie die Einlagerung eines FU11- 
korpers kleineren Durchmesser erlauben, wobei sie aber 
5 auch in das Innere dieses gitterwerkartigen Flillkorpers 
kleineren Durchmesser eingreifen konnen. 

Die Kupplungselemente konnen verschiedenartig ausge- 
bildet sein. Beispielsweise konnen sie aus stiftfor- 
10 mi gen AnsStzen und Lochungen bestehen, die einander 
gegentiberliegend an den dem Kugeldurchmesser entspre- 
chenden RingstSben der beiden Halbkugeln angeordnet 
und als SchnappverschluB ausgebildet sind. 

15 Der Gegenstand der Erfindung ist als Ausfuhrungsbei- 
spiel in der Zeichnung dargestellt; es zeigt 

Fig. 1 einen kugelformigen Fullkorper in einem mitt- 
leren Querschnitt durch die Pole, 

20 

Fig. 2 den Gegenstand der Fig. 1 in einer seitlichen 
Ansicht und im aufgeklappten Zustand und 

Fig. 3 den Gegenstand der Fig. 2 in einer Draufsicht. 

25 

Der kugelformige Fiillkorper 1 ist gitterwerkartig aus- 
gebildet und besteht aus zwei Halbkugeln 2 bzw. 3. Je- 
de Halbkugel 2 bzw. 3 ist mit einem aquatorialen Ring- 
stab 4 bzw. 5 versehen. Weiterhin besitzt jede Halbku- 

30 gel 2 bzw. 3 parallele Ringstabe 6 bzw, 7 und meri- 
dianartig angeordnete GitterstSbe 8 bzw. 9*. Die bei- 
den Squatorialen Ringstabe 4 und 5 sind, wie insbe- 
sondere die Fig. 2 und 3 zeigen, an ihrem AuBenumfang 
durch einen flachen elastischen Steg 10 verbunden, 

35 der aus der gleichen Kunststof fmasse besteht, aus der 
die beiden Halbkugeln 2,3 gefertigt sind. Auf der ge- 
geniiberliegenden Seite sind an dem aquatorialen Ring- 



WO 89/05688 



- 4 - 



PCT/EP87/00813 



stab 4 stiftfSrmige Ansatze 11 angeformt, wahrend in 
einer spiegelbildlichen Lage dazu der aquatoriale 
Ringstab 5 der anderen Halbkugel 3 mit entsprechen- 
den Lochungen 12 versehen ist. Diese stiftformigen 
5 Ansatze 11 und Lochungen 12 sind als Schnappver- 
schliisse ausgebildet, Weiterhin sind beide Halb- 
kugeln 2 bzw. 3 mit Nasen 13 bzw. 14 versehen, die 
beim Ausfiihrungsbeispiel parallel zur Polachse ver- 
laufen. 

10 

Der Fullkorper 1 wird aus Kunststoff gespritzt, wo- 
bei die beiden Halbkugeln 2 und 3 in der in den Fig. 
2 und 3 dargestellten Lage nebeneinanderiiegend und 
zusammenhangend durch den Steg 10 gespritzt werden. 
15 Durch Umklappen der beiden Halbkugeln 2 bzw* 3 wird 
der kugelformige Fullkorper 1 gebildet, wobei einer- 
seits der Steg 10 als Scharnier dient und anderer- 
seits die stiftformigen Ansatze 11 und Lochungen 12 
als SchnappverschluB zusammenwirken. 

20 

Bedarf sweise kann vor dem Zusammenklappen der bei- 
den Halbkugeln 2 und 3 ein gitterwerkartiger Fiill- 
korper kleineren Durchmessers eingelegt werden , der 
nach dem SchnappverschlieBen innerhalb des gitter- 

25 werkartigen Ftillkorpers 1 enthalten ist. Hierdurch 
wird, ohne daB das Ftillvolumen in der Stoff- oder 
WSrmeaustauschkolonne vergroBert wird, eine groBere 
Austauschfl&che erzielt. Dieser eingelegte gitter- 
werkartige Fttllkorper kann entweder selbst entspre- 

30 chend der Ausfiihrung nach den Fig. 1 bis 3 ausge- 

bildet sein, oder in herkommlicher Weise, das heiBt 
ohne auseinanderklappbar zu sein. Wird ein zusamraen- 
klappbarer Fullkorper eingelegt, kann sogar inner- 
halb dieses eingelegten Fiillkorpers wiederum ein 

35 Ffillkorper eingelegt sein. 
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Paten tanspruche 



1. Kugelformiger FUllkorper aus Kunststoff fiir Stoff- 
und Warmeaustauschkolonnen, dessen Mantel aus pa- 
rallelen Ringstaben und meridianartig verlaufenden 
Gitterstaben gitterwerkartig aufgebaut ist, wobei 
5 ein Ringstab dem Kugeldurchmesser entspricht, da- 

durch gekennzeichnet, daB der Fiillkorper (1) aus 
zwei Halbkugeln (2,3) besteht, die durch Kupp- 
lungselemente o. dgl. miteinander verbunden sind. 



10 2. Kugelformiger Fiillkorper nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB jede Halbkugel (2,3) mit einem 
dem Kugeldurchmesser entsprechenden Ringstab (4,5) 
versehen ist, an denen die Kupplungselemente ange- 
ordnet sind. 

15 

3. Kugelformiger Fiillkorper nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die dem Kugeldurchmesser ent- 
sprechenden Ringstabe (4,5) der beiden Halbkugeln 
durch einen flachen elastischen Steg (10) aus Kunst- 

20 stoff (2,3) verbunden sind und auf der gegeniiber- 

liegenden Seite Kupplungselemente angeordnet sind. 

4, Kugelformiger Fiillkorper nach einem der Anspruche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Rings tSbe 

25 (6,7), deren Durchmesser kleiner als der Kugel- 

durchmesser ist, mit in das Kugelinnere weisenden 
stabformigen Nasen (13,14) versehen sind. 
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5. Kugelformiger FGllkSrper nach einem der Ansprttche 
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Kupplungs- 
elemente aus stiftformigen AnsStzen (11) und Lo- 
chungen (12) bestehen, die einander gegeniiberlie- 
5 gend an den dem Kugeldurchmesser entsprechenden 

Ringstaben (4,5) der beiden Halbkugeln (2,3) an- 
geordnet und als Schnappverschlufl ausgebildet 
sind, 

10 6. KugelfSrmiger Ffillk6rper nach einem der Ansprtiche 
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dafl in dem zusam- 
menf iigbaren r gitterwerkartigen Fill lk6r per (1) ein 
gitterwerkartiger Fiillkorper kleinefen Durchmes- 
sers angeordnet ist. 
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